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PCT 


NOTIFICATSQN CONCERNIIMG 
SUBMISSrON OR TRANSMITTAL 
OF PRiORITY DOCUMENT 

(PCT Administrative Instr^jctions^ Section 411) 


0«t« of mailing (day/momh/year) 
31 July 2000 {31.07,00) 


To: 


FELDMANN AG 
Kanal^rasse 17 
CH-8152 GlattBrugg 
SUISSE 


ApDil cant's or .ao«nf .a ftle rafaranca 
kww 10/PCT 


IMPORTANT NOTIRCATiON 


Interriatiojiai application No. 
PGT/CHOO/00351 


Intam atipnal filing data (day/fnonth/v«ar) 

29 atine 2000 (29,06.00) 


rnternationa) publication data (day/monin/V«ar) 
Not yet published 


Priority date (day/rponthyVaar) 
13 July 1999(13.07.99) 


Applicant 

j TERXQ AG et al 


Z« J • "^^^^^ lattars "Nft- appear In tha rioht*h«fld coiumni bvth« 

^^Ln LT' ? l"^^ Prtertty docuvnantlsj ralatUip tatha eari.^r appiicatlcnfi) Indlcatod batew.^SSX?^^^ 

documam oonoornad ytM submKtad or tranamlnad toth# Intor^tibnaf Buraau In coniplianM wftri Rbla 1 /.UaJ oribu 

2. Thia updaras and raplacmi amrproviously Isauad nptmoa^^ ooncerniho subnilaaion or tranamittal of prtorlcy dOGumenta. 

^' . frt;^!!!^!lIJ*i!^T'f'*® "•^^ of racoipt. in tha rfght hand column, danotaa a pdorlty documant sobmittad 

22!^ ' wnational 3jjraau but not in compHanca with Rula 17.1(a) or (b). In such a oaaa. th»aciiH«ioo 

^^^rn^lSf^^ "^^"^ Pfovldaa that no daaianatad Offibo may.diiraoa.rd the priority bJaim 

^ u r f '"'^P^'^'nt »n opportunity, upon antry into tha national phasa/to furhi^h tha pretty document 
withmatimarimitwWchlsreasorwblaundarthocirta/mstancos: owmanx 

Bl!r«r!?J^'!r^'L^**'l'^ Qolumn danoto a prforltY documam which was not wcaivod by tho fnmmational 

f^Drovwld h^^^^^^ ""^ tha racalying OWca to prap-ra and tranamfttd the Intamationpl auriau.. : . 

^r^vW«* 2,^^^^^ respoouvaly. In .uch a dasa. th#at!«H«iori oltha aop*ica»n ia dirootikl w t7.1(c) wWch 

^ ""^^ dio-agard the priority claim conearnad baforo giving tha applicant an opportunlw> 

ci!^um^^ Ph«*;to funiiah tho priority document within a tUria limit whicti, reasoMblVu^ 


Priority tfafa 

13 July 1999(13.07.99) 
3t Janu 2000 (3T.01.00) 


1290/99 
165/00 


Cttuntrv or reoional OH\^ 
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CH 
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Qfflrfpfity documa(>^ 

03 July 2000 (03.07.00) 
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Facsimile No. (41-22) 740.14.35 


Authorixad offtcar 

V. Gross 

Telephone.Nd (41-22) 33a83.3a 


Form PCT18/304 (July 1093) 
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Applteanf s or ^^/utt% fOa ffi K orttco ' 

icwwIO/PCT 


IMPORTANT NbtlCE 


Intamaitional appUeation No. 

PCT/CHOQ/00351 


iritoniational^8n0 data (day/month^ 
29 June 2000 (2a66.b0} \ 


PrjofHy data (day/month/yaar). 
13 July 1999 {13.07:99> 


TERXO AG etal 


1 . Notice fs hereby given that the Internalionel Bureau haa communicated, as provided \n Article 20^ the inteiFnatibhal apislioiBtion 
to the foUowing dasignatad orrioea oh the date indicatad above aa the date of mailing of this Notfoe; 

AG^U,B2,02,KP,KR,M2>US 

In aocordanoe with Rule 47. 1 (oK third aentence, those Qffioea will aocept the present Notioe as oonduslve evidence thot 
the communication of the intemetionai appTication has duly taicerl place on the date of ma4ilng indiioated above and lio dopy 
of the imarnattonal app2:oation is required to be furnished by the applioa nt to the deaignated OfficaKaK 

2. The following dealgnated Offices have waived the reqviremenr for such a com 

AE,AL^Mw^P>AT^3A.a&3G.BR3Y,CA,CH,CN,CR;CU,CZ^ 
GE,GH,GM,HR,HUJDJL.INJSJP,KE,KG,K2,LG,LKXR,LS^T,LU,LV,MA,MD,MG,^ 

The commun.'oation will be mede to those Offioas only upon their request. Furthermore^ tndae Ofribea do not reauire the 
applioam to furnish a ooov of the international aaplioatton Xf^le 49 J (^^^^ 


3. Enclosed with this Notioo is a copy of the (mernatlbnal application as published by the Intnrnational Bureau on 
18 January 2001 (18.0t.01) under No. WO Ot/04015 

REMINDER REGARDING CHAPTER H {Article^ 31 (2)(a) and^ 

If the applicant wishes to postpone antry into.rhe national phase until 30 months (or later In some Offices) frofii the priority 
date, a demand fbir International preliminary escamifititioii must: be filed with the competent International Preliminary 
Examining Authority before the expiration of 19 months from the priori 

It is the applicant's sole responsibility to monitor the 19-month ttrne lirnit. 

Note that only an applicant who. is a national or resident of a PCT Contracting State which is bound by Chaptor 11 has the 
nght to file a demand for intamet^nal preliminary eicamlnecloo. 

REMINDER REGARDJNG ENTRY II^O THE NATTON^ 

If the sppileam wishes to proceed with the Interriational apblicatibn in the notieoai phase, he must Within 20 months 
or 30 months* or later In some Offices, perform the acts refen^ to the rein before each designated or elected Offtpe: 

For further imporcant information on the tima limfta and acts to be performed for eriterihg the national phase, se^ the 
Annex to Form PCTna/301 (Notification of Receiptof Reoord.Cop^ and Volume 11 of the PCT Applicant's Quide. 
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The iRtematiional Bureau of WlPO 
34, chemlR des Colombettot 
1211 Geneve 20, SwtffaeHa<id 


Faaslmlle NO. (41-22) 740 14.35 


Authorlzedoffloar 

J. Zahra 

Tfilophone No. (41^22) 33a.a3.3a 


Form PCT/lB/308 <JuJy 1996} 


37B4843 
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INTERNATIONAL SBAaCB KSiPORT 


MATTBI 


PCT/CH 00/OQ35X 


W^I^BMH^ . 

IPC 7 B65D 


EPO-lnt€mal 


FR 2 769 OOS A (MCUUGE OE BR£TA6NE KDB) 

2 April 1999 (1999-04HJ2) 

page 2; Itm 4 -i)4fle 3, Una 34; figure lA 

EP 0 778 218 A (TUBEX GMBH) 

11 June 1997 (1997H)6-11) 

colunn 1, line S - line 8 

coium .2, line IS - line 55; ffgitnis 4,6 


1.2,6.7, 
14,16,17 
>-5,8f-12 

^5,8f-i2 

13.22,23 


US 5 794 308 A (REKTSCH RUDOLF 
18 August 1998 (199ar0&-t8) 
f tgurtt 6 

lis S 863 655 A (MOCX ELMAR) 
26 Jenuary 1999 (1999-01-26) 
coluon 7, paragraph 1 


ET AL) 
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IN7ERNA1IONAL S£ARCS RSPQirr 


PCT/CH OO/603S1 


e— <!>> futtt fpert 


FR 276900S A 02-04^1999 


NONE 


EP 077821a A 11^)6-1997 


NONE 


US 5794308 A lS-0fr-I998 


AT 
AU 
All 
BR 
CA 
CN 
CZ 
OE 
UO 
EP 
ES 
Mli 
JP 
NZ 
PL 
SI 
SK 
ZA 


1701S0 
68697S 
1811595 
9506887 
2183756 
1144514 
9602435 
59503341 D 
9523097 A 
0746512 
2122551 
76119 
9509387 
281229 
316002 
746512 
108096 
9501404 


15- 09-1998 
12-02-1998 
11-09-1995 
19-08-1997 
31H»-^i99S 
05-03-1997 
18-03-1998 
01^10-1998 
31^8-1995 
11-12-1996 

16- 12-1998 
30H)6-1997 

22- 09-1997 
24-11-1997 

23- 12-199$ 
28-02-1999 
04-02-1998 
09-02-1996 


US S863655 A 

26-01-1999 

AU 

7124594 A 

24r01-1995 



■■ .• ca: 

2142274 A 

12-01-1995 



m 

9501288 A 

12-01-1995 



EP 

0656867 A 

14-06-1995 



JP 

8500802 T 

30H)1-199« 

EP 068S406 A 

06-12-1996 

FR 

2720722 A 

08-12rl995 



AT 

165064 T 

15HJ5-1998 



AU 

683737 B 

20-11^1997 



AU 

2036995 A 

07r-l2-i99S 



BR 

9403182 A 

02-01-1996 



CA 

2150590 A 

02-^12-1995 



DE 

69502052 D 

20-K)S^l998 


• 

OE 

69502052 T 

13-08-1998 



ES 

2086283 T 

01HJ7-1996 



HU 

71872 A 

28-02-1996 



PL 

308823 A 

11-12-1995 



US 

5785209 A 

28^)7-1998 


VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSiOSiMEN ARBEIT 
AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS 

PCT 

INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

(Artikel 18 sowie Regein 43 und 44 PCT) 


Aktenzeichen des Anmeldere Oder Anwatts 

kww 10/PCT 

WEITERES sle^ne Mitteilung uber die Ufc>ermitttung des intemationalen 

Recherchenberichts (Formblatt PCT/ISA/220) sowie, soweit 
VORGEHEN zutreffend, nachstehender Punkt 5 

Internationales Aktenzeichen 

PCT/CH 00/00351 

Internationales Anmeldedatum 
(T ag/Monat/Jahr) 

29/06/2000 

(Fruhestes) Prioritdtsdatum (Tag/Monat/Jahr) 

13/07/1999 

Anmelder 

TERXO AG et al . 


Dieser Internationale Recherchenbericlrt wurde von der Intemationalen Recherchenbehdrde erstellt und wird dem Anmelder gem&B 
Aftikel 18 ubermittelt. Eine Kopie wird dem Intemationalen BOro ubermittelt 

Dieser Internationale Recherchenbericht umfaBt insgesamt 03 BIStter. 

|X| Daruber hinaus Hegt ihm jeweils eine Kopie der in diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bei. 


1 . Grundlage des Berichts 

a. Hinsichtlich der Sprache ist die Internationale Recherche auf der Gaindlage der intemationalen Anmekjung in der Sprache 
durchgefuhrt worden, in der sie eingereicht wurde, sofem unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist 

I I Die Internationale Recherche ist auf der Grundlage einer bei der Behdrde eingereichten Ot)ersetzung der intemationalen 
Anmeldung (Regel 23.1 b)) durchgefuhrt worden. 

Hinsichtlich der in der Intemationalen Anmeldung offenbarten Nucleotide und/oder Aminosduresequenz ist die intemationale 
Recherche auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das 
I I in der intemationalen Anmeldung in Schriflicher Form enthalten ist. 

zusammen mit der intemationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereteht worden ist 


b. 


2. 
3. 

4. 


□ 
□ 
□ 
□ 

□ 

□ 
□ 


bei der Behdrde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist 

bei der Beh6rde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist 

Die ErklSrung, daB das nachtrSglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den Offenbarungsgehalt der 
intemationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

Die Erkldrung, daB die in computerlesbarer Form erfaBten Informationen dem schriftlichen Sequenzprotokoll entsprechen, 
wurde vorgelegt 

Bestlmmte AnsprQche haben sich als nIcht recKerchlerbar erwiesen (siehe Feld I). 
Mangelnde ElnhelUlchtett der Erflndung (siehe Feld II). 


Hinsichtlich der Bezelchnung der Erflndung 

I I wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 
|X] wurde der Wortlaut von der Beh6rde wie folgt festgesetzt 

ZUEITEILIGER SCHNAPPSCHARNIERVERSCHLUSS AUS KUNSTSTOFF 


5. Hinsichtlich der Zusammenfassung 

[Y] wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 

wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) in der in Feld III angegebenen Fassung von der Behdrde festgesetzt Der 
I I Anmelder kann der Behdrde innerhalb eines Monats nach dem Datum der Absendung dieses intemationalen 

Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen. 

6. Folgende Abbildung der Zelchnungen ist mit der Zusammenfassung zu verdffentlichen: Abb. Nr. 2 


|X| wie vom Anmelder vorgeschlagen keinederAbb. 
I I well der Anmekler selbst keine Abbildung vorgeschlagen hat 
I I well diese Abbildung die Erflndung besser kennzeichnet 


Fomiblatt PCT/ISA/210 (Blatt 1) (Juli 1998) 


INTERNATIONALEHIECHERCHENBERICHT 


lattonales Aktenzelchen 

PCT/CH 00/00351 


A. KLASSIRZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES 

IPK 7 B65D47/08 


Nach der Intematlonalen PatentMassifikation (IPK) oder nach der nationalen Klassifikatlon imd der IPK 


B. RECHERCHIEFTTE GEBIETE 


Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole ) 

IPK 7 B65D 


Recherchierte aber nicht zum Mindeetprufstoff gehdrende Veroffentttehungen, soweit diese unter die rechercNeiten Gebiete fallen 


Wahrend der intemationalen Recherche konsultieite elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe) 

EPO~Internal 


C. ALS WESENTUCH ANGESEHENE UNTERLAGEN 


Kategorie" 


Bezetehnung der Verdffentllchung. soweft erforderiteh unter Angabe der in Betracht kommenden Telle 


Betr. Anspmch Nr. 


FR 2 769 005 A (MOULAGE DE BRETAGNE MOB) 
2. April 1999 (1999-04-02) 
Seite 2, Zeile 4 -Seite 3, Zeile 34; 
Abbildung lA 

EP 0 778 218 A (TUBEX GMBH) 

11. Juni 1997 (1997-06-11) 

Spalte 1, Zeile 5 - Zeile 8 

Spalte 2, Zeile 15 - Zeile 55; Abbildungen 

4,6 


1,2.6,7, 
14,16,17 
3-5,8-12 


3-5,8-12 
13,22,23 


US 5 794 308 A (RENTSCH RUDOLF 
18. August 1998 (1998-08-18) 
Abbildung 6 

US 5 863 655 A (MOCK ELMAR) 
26. Januar 1999 (1999-01-26) 
Spalte 7, Absatz 1 


ET AL) 
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Wettere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 
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Siehe Anhang Patentfamille 


* Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen : T' 

"A* Verdffenttlchung, die den atlgemeinen Stand der Technik definiert, 
abernk^ht als besonders bedeutsam anzusehen 1st 

'E' diteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem intemationaien 

Anmeldedatum verdffentlicht worden let .X< 

"L" Veroffentlfchung, die geeignet tst, einen Prioritatsanspruch zwetfelhaft er- 
scheinen zu lassen, oder durch die das Veroffentltehungsdatum einer 
anderen Im Recherchenbericht genannten Verdffentllchung belegt werden -y' 
soU Oder die aus einem anderen besonderen Grund ange^ben ist (wie 
ausgefuhrt) 

•O" Veroffentlichung, die sich auf eine mundltehe Offenbarung, 

eine Benutzung, eIne Aussteiiung oder andere MaBnahmen bezieht 

'P' Veroffentlichung, die vor dem Intematlonalen Anmeldedatum, aber nach ,o, 
dem beanspruchten Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist * 


Spatere Veroffentlichung, die nach dem intemationalen Anmeldedatum 
Oder dem Prioritatsdatum veroffentlk;ht worden ist und mit der 
Anmeidung nicht kollidiert, sondem nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundetiegenden Prinzips oder der ihr zugiundeliegenden 
Theorie angegeben ist 

Veroffentlk;hung von besonderer Bedeutung; die beanspiuchte Erfindung 
kann allein aufgrund dieser Verdffentlk;hung rucht als neu oder auf 
erfinderischer T&tigkeit beruhend betrachtet werden 

Ver5ffentlk;hung von t>esonderer Bedeutung; die beanspmchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatiqkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentltehung mit einer oder mehreren anderen 
Verdffentlichungen dieser Kategorie in Veit>indung gebracht wird und 
diese Vertsindung fOr eInen Facnmann nahellegend Ist 

Ver6ffentlk;hung, die Mitglied derseit^en Patentfamille ist 


Datum des Abschlusses der intemationalen Recherche 


22. September 2000 


At>sendedatum des intemationalen RecherDhenberichts 


29/09/2000 


Name und Postanschrlft der Intemationalen RechenBhent>ehdrde. 

Europalsches Patentamt, P.B. 5818 Paten11aan2 

NL-2280HVRij8wijk 

Tel. (+31-70) 340-2040. Tx. 31 661 epo nl, 

Fax: (431-70) 340-^16 


Bevollmachtigter Bedlensteter 


Sunde11 , 0 
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Seite 1 von 2 


INTERNATIONALElfpECHERCHENBERiCHT 


lalds Alctenzolclion 


PCT/CH 00/00351 


aCFortsetzung) ALS WESEKTUCH ANGESEHENE UNTERLAGEN 


Kategorle** Bezeichnung der Veroffentfichung, soweit drforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile 


Betr. Anspfuch Nr. 


EP 0 685 406 A (RICAL SA) 

6. Dezember 1995 (1995-12-06) 

Spalte 2, Zeile 40 - Zelle 41; Abblldung 3 
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Formblatt PCT/ISA/210 (FbrtsetzunQ von Blatt 2) (Ju» 1992) 


Selte 2 von 2 


INT^^ATIONAL SEARCH REPORT 

Intonnation on patent family menu bare 


I Application No 

PCT/CH 00/00351 


Patent document 
cited in search report 


Publication 
date 


Patent family 
member(s) 


Publication 
date 


FR 2769005 


02-04-1999 


NONE 


EP 0778218 A 11-06-1997 NONE 


US 5794308 A 18-08-1998 


AT 
Al 

1/UlbU 

1 

1 C Art 1 (\f\Q 

All 

AU 

oooy/b 
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(57) Abstract: The invention relates to 
a two-part hinge closure (3) comprised of 
a lower pan (1) which has a surrounding 
outer wall (10) and which can be placed 
on a container, and is comprised of a cap 
(2) which has an outer wall and which 
can be jcnned to the lower part in a hinged 
manner. The lower part (1) and the cap 
(2) are separately produced and can be 
assembled together. In an assembled and 
closed state, the outer walls (10, 20) are 
situated one above the other in an aligned 
manner at least in the hinge area of both 
hinge closure parts (1,2). Both parts (1, 
2) can be joined to one another by a snap 
hinge comprised of at least one spring 
element (24, 124, 204) and of at least one 
coupling piece (27, 127, 270). When the 

closure (3) is in a closed state, the at least one spring element (24. 1 24, 204) and the at least one coupling piece (27, 127, 270) are at 
least almost aligned with the outer wall (10, 20) of the closure part (1, 2) on which they are formed as one piece. 
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(57) Zusammenfassung: Es wird ein zweiteiliger Schamierverschluss (3) bestehend aus einem auf einai Behaiter aufsetzbaren 
Unterteil (1) mit umlaufender Mantelwand (10) und einem damit schamieibeweglich verbindbaren Deckel (2) mit Mantelwand vor- 
geschlagen. Unterteil (1) und Deckel (2) .sind je fur sich gesondert heigestellt und zusammenmontierbar, wobei ira montierten, 
geschlossenen Zustand die Mantelwande (10, 20) mindestens im Schamierbereich beider Schamierverschlussteile (1,2) fluchiend 
tibereinanderstehen. Die beiden Teile (1,2) sind durch ein Schnappschamier bestehend aus mindestens einem Federelement (24, 124, 
204) und mincfestens einem KupplungsstUck (27,127,270) mitdnander veibindbar, wobei im geschlossenen Zustand des Verschlus- 
ses (3) das mindestens ein Federelement (24, 124, 204) und das mindestens ein KupplungsstOck (27, 127, 270) mit der Mantelwand 
(10, 20) des Verschlussteiles (1,2), an dem sie einstOckig angeformt sind, mindestens an'**ahemd fluchten. 
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ZWHTEIUGER SCHNAPPSCHARNIERVERSCHLUSS AUS KUNSTSTOFF 

Die vorliegende Erfindxing betrifft . einen zweiteiligen 
Scharnierverschluss bestehend aus einem auf einen Behalter 
aufsetzbaren Unterteil mit umlaufender Mantelwand und einem 
damit scharnierbeweglich verbindbaren Deckel mit Mantelwand, 
wobei beide Teile fur sich gesondert hergestellt sind und 
zusammen montierbar sind und wobei femer im montierten, 
geschlossenen Zustand die Mantelwande beider Schamierteile 
fluchtend ubereinander stehen. 

Scharnierverschlusse aus Kunststoff sind seit rund vierzig 
Jahren auf dem Markt. In den einfachsten Pomen sind solche 
Scharnierverschlusse aus Kunststoff aus einem Unterteil und 
einem Deckel bestehend, wobei Unterteil und Deckel einstuckig 
iiber ein Filmscharnier raiteinander verbunden sind. Es 
handelte sich dabei meist nicht um 

Schnappscharnierverschliisse . Diese kamen erst rund zehn Jahre 
spater in grdsseren Mengen auf den Markt. Seither haben die 
verschiedenen Ausfuhrungsformen von Kunststof fverschlussen 
mit Schnappscharnieren sich praktisch den gesamten 
Scharnierverschlussbereich erobert . 
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Heute ^Ind die Gestaltungsformen von Kunststof fverschlxissen 
mit Schnappscharnier inuner komplizierter geworden. Durch die 
zusatzliche Integration von Garantiebandern wird die 
Herstellung von Kunststof f schnappscharniejr/erschlussen immer 
komplexer und aufwendiger. Die Kunststof f schnappscharnier- 
verschlusse sind einstuckig und werden meist beim Spritzen 
vom Unterteil her gefullt. Das gesacnte Material muss vom 
Einspritzort durch den Unterteil und danach uber mindestens 
ein Filmschamier in den Deckel gepresst werden und dieser 
muss gefullt werden. 1st zudem noch ein Garantieband 
vorhanden, so muss auch dieses wiederum durch sehr dunne 
Verbindungsstellen mit Material gefullt werden. Dies fuhrt 
dazu, dass die Taktzeiten zum Spritzen und Schliessen solcher 
Kunststof fteile auch bei modemsten Maschinen und optimal^r 
Gestaltung der Spritzformen kaum: Taktzeiten unter zwanzig 
Sekunden zulassen. Zudem sind die entsprechenden iin offenen 
Zustand gespritzten Verschliisse 'auch problematischer zum 
Ausstossen, Oftmals werden die Garantiebander oder auch die 
Federelemente, welche die Schnappwirkung des Schnapp- 
scharnieres bewirken, bereits beim Ausstossen aus der 
Spritzforra beschadigt. 

Bereits seit etlichen Jahren sind auch zweiteilige 
Kunststof fverschlusse bekannt. Die zweiteilige Herstellung 
hat dabei unterschiedliche Grunde, doch hat dies direkt oder 
indirekt iramer mit dem Scharnier einen Zusammenhang . So ist 
es beispielsweise altbekannt, dass die Schamiere von 
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einteiligen Schnappscharnierverschlussen relativ wenig 
verbindungsfest sind und durch. die ungunstig in die 
Filmscharniere eingeleiteten Krafte zura Reissen neigen. 
Entsprechend wird in der EP-A-0 ' 629 ' 560 vorgeschlagen, 
Unterteil und Deckel eines Schnapcscharnierverschlusses 
separat herzustellen imd ein separates Schamierelement aus 
einem gummiartigen Kunststoff zu fertigen, mit dem die beiden 
Verschlussteile miteinander verbindbar sind. 

Sine sehr ahnliche Losung zeigt auch die US-A-5'381*920, bei 
der ein Werkzeugkasten aus Kunststoff aus einem separaten 
Deckel und einem separaten Unterteil gefertigt ist, wobei ein 
reines Schamierteil in entsprechenden Aufnahmen beider Teile 
eingeschoben werden kann und damit die beiden Teile 
scharnierend gelenkig miteinander verbindet. 

Aus der DE-A-195 • 17 • 102 ist ein einteiliger 
Kunststof fverschluss bekannt, bei dem das Federelement des 
Schnappscharnieres separat hergestellt ist. Dies erlaubt die 
Fertigung eines Verschlusses mit kundenspezif ischer Feder- 
kraft des Verschlusses, wobei gleichzeitig mit einer 
erheblich einfacheren Spritzform gearbeitet werden kann, die 
hohere Taktzeiten erlaubt. 

Echte zweiteilige Verschlusse, entsprechend dem Oberbegriff 
des Patentanspruches 1 sind sowohl aus der DE-A-37 » 03 ' 193 als 
auch aus der EP-A-0 ' 583 '204 bekannt. In beiden Fallen handelt 
es sich nicht um Schnappscharnierverschlxisse, sondern 
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lediglich urn Scharnierverschlusse . Die Grunde, diese 
Verschlusse zweiteilig zu gestalten, sind hauptsachlich darin 
zu sehen, dass es sich hierbei urn relativ grosse Verschlusse 
handelt, die fur den Dauereinsatz vorgesehen sind. 
Encsprechend ist es beispielsweise wunschenswert , dass solche 
Verschlusse auch wieder demontiert werden konnen, urn 
gereinigt zu werden, urn nachher wieder im sauberen Zustand 
montiert werden zu konnen fur den weiteren Einsatz. 

Die vorliegende Erfindung hat diesbezuglich einen vollig 
unterschiedlichen Ansatz. Hierbei interessiert nicht mehr die 
Dauerhaf tigkeit, sondern im wesent lichen die moglichst 
preiswerte Pertigung. Hierbei soli insbesondere vermieden 
werden, dass grosse Runs ts toff mengen viber DCtnnstellen, wie 
beispielsweise Filmscharniere, fliessen mussen. 

Diese Aufgabe wird durch die zweiteilige Scharnier- 
verschlussgestaltung mit den Merkmalen des Patentanspruches 1 
erreicht . 

Dank der Zweiteilung ist die Kunststof fmenge pro Verschluss- 
teil circa auf die Halfte eines einteiligen Verschlusses 
reduziert. Dies bedeutet, dass bei derart vereinf achten und 
verkleinerten Kunststof fteilen mit sehr viel kurzeren 
Taktzeiten gearbeitet werden kann. Insbesondere sind 
Taktzeiten im Bereich zwischen vier und acht Sekunden 
moglich. Ferner konnen dank den kleineren Teilen pro 
Spritzform praktisch doppelt soviel Kavitaten angeordnet 
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werden. Die relativ einfachen und kleinen Kunststof f teile 
erlauben auch ohne besonderen Aufwand mit sogenannten 
Etagenwerkzeugen zu arbeiten, welche die Kapazitat 
entsprechend der Anzahl Etagen vermehrfachen. Dies bedeutet/ 
dass praJccisch mit derselben Kunststof fspritzmaschine rund 
drei bis zehn mal mehr zweiteilige Kunststof fscharnier- 
verschlGsse herstellbar sind als einteilige Schnappscharnier- 
verschlusse nach der bisherigen Technologie. Zwar verlangt 
eine solche Fertigung eine zusatzliche Montagemaschine, doch 
weiss man aus analogen Anwendungen, dass die Kapazitaten 
solcher Montageraaschinen enorm hoch sind, so dass mit einer 
Montagemaschine ohne weiteres die Herstellungskapazitat von 
zwei Kunststof fspritzmaschinen mit der hier aufgezeichneten 
Technologie verarbeiten kann. 

Neben den rein 6konomischen Vorteilen bietet jedoch ein 
zweiteilig hergestellter Kunststof fverschluss noch weitere 
Vorteile, So kdnnen selbstverstSndlich Unterteil und Oberteil 
problemlos farblich unterschiedlich gestaltet sein. Ferner 
konnen auch Deckel und Unterteil aus unterschiedlichen 
K\inststof fen gefertigt werden. Insbesondere ISsst sich so ein 
Scharnierverschluss herstellen, bei dem der Unterteil aus PET 
gefertigt werden kann. Damit kann ein Schnappscharnier- 
verschluss fiir PET-Behalter angeboten werden, der auch 
gasdicht ist. Aus verarbeitungstechnischen Grunden konnten 
bisher Kunststof fschnappscharnierverschlusse nicht aus ' PET 
hergestellt werden. 
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Der heutige Trend der immer waiter fallenden Preise fur 
Kunststof f schnappscharnierverschlusse erlaubt praktisch keine 
eigenen Werkzeuge fur Kleinserien zu f ertigen, Andererseits 
wunschen die Abnehmer einen mSglichst hohen Grad der 
Individual is ierung. Diese beiden Forderungen verlaufen 
vollkommen diametral. Dank der vorliegenden Erfindxing lasst 
sich dieses Problem jedoch ohne weiteres losen. Unterteil und 
Deckel konnen praktisch gleich einem Baukastensystem 
kombiniert werden. So konnen Unterteile mit gleichen 
Durchmessem und unterschiedlicher Randrierung gefertigt 
werden und in den Pormen der Deckel lassen sich mit 
auswechselbaren Einsatzen ohne enormen Aufwand Firmensignete 
einspritzen. Hinzu kommen die bereits erwahnten verschiedenen 
farblichen Varianten, die unbegrenzt miteinander kombiniert 
werden kdnnen. 

Dank der geometrischen Anordnung des Schnappscharnieres an 
einem der beiden Verschlussteile und de?ren speziellen 
Ausgestaltung kdnnen die Spritzformen die erforderliche 
Einfachheit haben und kann auch die entsprechende einfache 
Montage erfolgen. 

Die vorliegende Erfindung offenbart auch zwei bevorzugte 
Verfahren zur Montage von zwei erf indungsgemassen 
AusfCihrungsformen des Erf indungsgegenstandes. 
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Weitere vorteilhafte Ausgestaltungsf ormen des Erfindungs- 
gegenstandes gehen aus den abhangigen Anspruchen hervor und 
sind in der nachfolgenden Beschreibung erlautert. 

In der beiliegenden Zeichnung sind beispielsweise Ausfih- 
rxingsformen des Erf indungsgegenstandes im montierten und 
unmontierten Zustand dargestellt. 

Figur 1 zeigt einen Verschlussunterteil im nicht montierten 
Zustand in der Seitenansicht mit Blick auf den 
Schamierbereich, wahrend 

Figur 2 einen dazu passenden Deckel mit Garantieband 
ebenfalls im nicht montierten Zustand in derselben 
Ansicht darstellt. In der 


Figur 3 sind die beiden Verschlussteile der Figuren 1 und 2 
im montierten Zustand dargestellt, wobei die 
Blickrichtung gleich ist wie bei den zuvor 
gezeigten, einzelnen Verschlussteilen. 

Figur 4 zeigt eine Aufsicht auf den Verschlussunterteil 
nach Figur 1, wiederum im nicht montierten Zustand 
und 

Figur 5 den Verschlussoberteil beziehungsweise Deckel 
gemass Figur 2 in der Ansicht von unten. . 
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Figur 6 zeigt den Unterteil einer zweiten Verschluss- 
variaoite^ wobei das Federelement und das 
Kupplungsstuck am Unterteil einstuclcig angeordnet 
ist, ebenso wie ein Garantieband. 

Figur 7 zeigt den dazu passenden Deckel in gleicher 
Seitenansicht wie der Unterteil der Figur 6, und 

Figur 8 zeigt den Verschluss mit den beiden 
Verschlussteilen gemass den Figufen 6 und 7 im 
montierten Zustand. In der 

Figur 9 ist der Unterteil gemass Figur 6 in einer 
Seitenansicht urn 90° gedreht dargestellt, wobei das 
Federelement und das Kupplungsstuck praktisch um 
180° nach unten geschwenkt gezeigt ist, welches der 
Herstellungslage entspricht. 

Figur 10 zeigt einen zentrischen Vertikalschnitt durch einen 
montierten zweiteiligen Verschluss in grosserem 
Massstab. 

Figur 11 zeigt einen diametralen Vertikalschnitt durch eine 
weitere Ausfuhrungsform eines Deckesl und 

Figur 12 einen ebensolchen Schnitt durch einen zum Deckel 
nach Figur 11 passenden Unterteil. 
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Figur 13 zeigt den zusammengebauten Verschluss aus Unterteil 
und Deckel nach Figuren 11 und 12 in Vorderansicht 
und 

Figur 14 in rQckseitiger Ansicht. 

Der erf indungsgemasse Verschluss besteht aus zwei 
Einzelteilen, die separat gefertigt werden. Es sind dies 
einerseits der Unterteil 1 und andererseits der Oberteil oder 
Deckel 2. Erst im zusanunengebauten Zustand ergeben diese 
beiden Verschlussteile 1, 2 den gesamten Verschluss 3, wie er 
in den Figuren 3, 8, 13 und 14 dargestellt ist. Fur die hier 
offenbarte Erfindung ist das Vorhandensein von Mantelwanden 
sowohl am Unterteil 1 wie auch am Deckel 2 zwingend 
erforderlich, um einen einfach montierbaren Verschluss zu 
erzielen, der keine vorstehenden Teile aufweist und auch 
asthetisch alien Anspruchen genCgt, Fur das gesamte Handling 
sowohl bei der Montage als auch beim Abpacken der Behalter 
mit den entsprechenden Verschlussen sind vorstehende Teile 
immer probleraatisch. Hinzu kommt, dass vorstehende oder stark 
einspringende Teile praktisch nur realisiert werden konnen, 
mit entsprechenden Schiebern, die einerseits die Werkzeuge 
kompliziert machen und die Taktzeiten hinaufsetzen. 
Entsprechend sind bei den erf indungsgemassen Verschlussen 
praktisch nur die Garantiebinder gegenuber den Mantelwanden 
geringfugig vorstehend. 
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Generell gilt fur alle Ausfiihrungsformen, dass die 
Mantelwinde beider Verschlussteile im montierten Zustand 
fluchtend ubereinander angeordnet sein mussen, wobei dies 
jedoch nicht verlangt, dass die Mantelwande zwingend vertikal 
verlaufsn, Dabei genugt es, dass die Mantelwande beider Teile 
lediglich im Scharnierbereich im montierten Zustand fluchtend 
aufeinander ausgerichtet sind, Im restlichen Verlauf ist dies 
nicht erforderlich, so dass samtliche gestalterischen 
Freiheiten bestehen bleiben. Im Gegensatz zu einteilig 
gefertigten Kunststof fverschlussen lassen sich mit der 
erf indungsgemassen Technologie problemlos Verschlusse 
gestalten/ die insgesamt eine konische Form aufweisen. Ein 
weiteres generelles Merkmal der erf ind\ingsgemassen 
zweiteiligen Verschlusse besteht darin, dass praktisch das 
Anordnungsprinzip der schamierbildenden Teile beliebig 
vertauscht angeordnet werden kann. Das heisst, bei praktisch 
gleicher Ausfuhrung konnen jeweils die Fe'derelemente 
beziehungsweise kann das mindestens eine Federelemeht und das 
mindestens eine Kupplungsstuck entweder am Unterteil 1 oder 
am Deckel 2 angeordnet sein und entsprechend die Aufnahmen, 
in denen die Teile des Kupplungsstuckes eingreifen, am 
jeweiligen anderen Verschlussteil angebracht sein. Dasselbe 
trifft selbstverstandlich auch auf die Anordnung des 
Garantiebandes zu. 

Entsprechend wird in den Anspruchen sowie in der 
nachfolgenden Beschreibung oftmals vom einen Verschlussteil 
und vom anderen Verschlussteil gesprochen, um die 
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Austauschbarkeit der Begriffe Unterteil und Deckel zu 
verdeut lichen. 

In den Figuren 1 bis 5 ist eine erste Ausfiihrungsform 
sche:ria*:isch dargestellt. Der Verschlussuncerteil gemass der 
Figur 1 weist hier eine zylindrische Mantelwand 10 auf. Der 
Unterteil 1 besitzt selbstverstandlich Befestigungsmittel tnit 
denen der Unterteil 1 auf einen Behalter befestigt werden 
kann. Dies sind absolut herkommliche Mittel wie 
beispielsweise ein an der Innenwand der zylindrischen 
Mantelwand 10 angeordnetes Gewinde oder auch 
Befestigungsnocken oder Befestigungswulste, je nachdem, ob 
der Unterteil 1 auf einem Behalter aufschraubbar oder 
aufprellbar sein soli. 

Der Unterteil 1 ist oben von einer Deckflache 11 
verschlossen, in der^ eine Ausgussof fnung oder wie hier 
dargestellt eine Au^.gusstQlle 12 angeordnet ist. Die 
Ausgusstulle ist wie herkommlich mit einer umlaufenden Dicht- 
beziehungsweise Haltewulst 13 ausgerxistet • Ferner erkennt man 
in der Seitenansicht nach Figur 1 Ausnehmungen 14, die die 
Freistellxing der beweglichen Federelemente erlauben. Diese 
Ausnehmungen sind gegenuber der Aussenflache der Mantelwand 
10 zum Zentrum hin nach innen versetzt. Die Ausnehmungen 14 
konnen soweit nach innen versetzt sein, dass Durchbruche 
entstehen, die mit dem Innenraum des Unterteiles 1 
kommunizieren oder wie hier dargestellt von der Mantelwand 
noch verschlossen bleiben. Des weiteren erkennt man eine auf 
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der Deckflache 11 aufgesetzte Nocke 15, welche beim 
Verschliessvorgang des montierten Verschlusses als Anlage fur 
dea Deckelrand dient und dadurch ein Hauptscharnier zwischen 
Unterteil 1 und Deckel 2 erubrigt. - - 

In der Figur 2 ist ein zura Unterteil nach Figur 1 passender 
Deckel 2 gezeigt. In dieser Ausfuhrungsform ist am Deckel 2 
ein Garantieband 4 angespritzt. Der Deckel 2 hat eine 
Deckflache 21, an der eine umlaufende Mantelwand 20 
anschliesst. Im hier gezeigten Beispiel ist diese Mantelwand 
20 senkrecht zur Deckflache 21 verlaufend. Wie bereits 
erwahnt konnte jedoch die Mantelwand zur Deckflache 21 auch 
geneigt verlaufen, so dass der gesamte Deckel eine konische 
Gestalt hat. Dies wiirde selbstverstandlich eine , entsprechende 
Formgebung des Unterteiles 1 und dessen Mantelwanden 10 
verlangen. An der Unterkante 22 des Deckels 2 ist uber Stege 
^ 41, die als Sollbruchstellen wirken, das Garantieband 4 
^i' angeordnet. Von der Deckelunterkante nach oben geiSfc'chtet sind 
Schlitze 23 erkennbar, welche die Federelemente 24, die 
einstuckig mit dem Deckel 2 verbunden sind, freistellen. Der 
Obergang der Federelemente 24 zur Mantelwand 20 erfolgt uber 
hier schrag verlaufende Filmscharniere oder Dunnstellen 25 • 
Die beiden Federelemente 24 sind an ihrem unteren Ende uber 
ein bruckenartiges Kupplungsstuck 27 miteinander verbunden. 
Auch der Ubergang vom Kupplungsstuck 27 zu den beiden 
Federelementen 24 kann wiederum uber Filmscharniere 26 
erfolgen. 
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Die Federal emerxte 24 sind eigentlich nur ZugkrSfte 
libertragende Teile, wobei die Zugkrafte zu elastischer 
Biegeverformung voa angrenzenden Bereichen der Mantelwande 
10,20 fuhren. 

Fur die spatere Montage kann es sinnvoll sein, das 
Kupplungstiick 27 genau gleich weit uber die Deckelunterkante 
22 nach unten zu erstrecken wie die Unterkante des 
Garantiebandes 4, so dass praktisch eine umlaufende 
Standflache entsteht, was fur das spatere Handling besonders 
vorteilhaft ist» Insbesondere in Montagevorrichtungen mit 
R{lttel£5rderer bleiben solche Bauteile nicht hlLngen. Am 
Kupplungsstuck 27 sind zwei unterschiedliche Befestigungs- 
mittel dargestellt, die alternativ oder gemeinsam Anwendxong 
finden konnen. Zum einen ist an der Unterkante eine 
hakenformige, nach aussen gerichtete scharfkantige Wulst 28 
gezeigt, die mit 'einer entsprechenden Nut an der Innenseite 
der Mantelwand 10 des Unterteiles 1 zusammenwirken kann. Zum 
anderen sind Fenster 29 dargestellt, in die entsprechende 
Nocken an der Innenseite der Mantelwand 10 des Unterteiles 1 
form- und/oder kraftschlQssig eingreifen kdnnen, 

Zwischen den beiden Federelementen 24 verbleibt ein 
freigestellter Mantelwandbereich 35, der mit der Nocke 15 am 
Unterteil 1 zusammenwirkt . Dieser freigestellte Mantelwand- 
bereich 35 wirkt als einarmiger Federhebel, der an der 
erwShnten Nocke 15 anliegt. Im vollstandig geoffneten Zustand 
sind diese beiden Teile nicht raiteinander im Eingriff, 
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sondern gelangen erst wahrend des Schl lessens zum Anliegen 
und bewirken dann eine entsprechende Ruckstellkraf t wie dies 
bei Schnappscharnieren ublich ist. 

Wie aus der Figur 3 deutlich erJcennbar ist, ergibt eine 
solcher zweiteiliger Verschluss eine asthetisch einwandfreie 
Losung, die kaum erkennen lasst, dass es sich hierbei nicht 
urn einen einteiligen Verschluss handelt. 

Wie bereits erwiihnt zeigt die Figur 4 den Verischlussunterteil 
in der Aufsicht. Hier ist die Deckflache 11 mit der zentrisch 
angeordneten Ausgusstulle 12 deutlich erkennbar. Diese 
Ansicht dient insbesondere dazu die Anordnungen der 
Ausparungen beziehungsweise Offnungen zu zeigen in die das 
Kupplungsstuck 27 beziehungsweise die Federelemente 24 
einschiebbar sind. Von der zentrisch angeordneten Tulle 12 
erkennt man in radial nach aussen verlaufender Richtung im 
Bereibh des Schamiers zuerst die Nocke 15, die als Anschlag 
fur den Deckelrand wahrend der Offnungs- beziehungsweise 
Schliesstatigkeit dient, worauf weiter nach aussen angeordnet 
ein langgezogener konzentrisch zur Aussenwand verlaufender 
Aufnahraeschlitz 16 erkennbar ist. Dieser Aufnahmeschlitz 
durchsetzt die Deckflache 11 und kann teilweise noch als 
Vertiefung in der Innenwand des Unterteils 1 verlaufend 
angeordnet sein. Der Aufnahmeschlitz 16 kommuniziert tnit den 
beiden seitlich angeordneten Ausnehmungen 14, in denen im 
montierten Zustand die Federelemente 24, in diesem Fall zwei 
Spannbander, zu liegen kommen. Dank der formlichen Anpassung 
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dieser Ausnehmungen 14 ist die erforderliche freie 
Beweglichkeit der Federelemente 24 gegeben, Zwischen den 
beideri,^ Ausnehmungen 14 verbleibt die Mantelwand 10 des 
Unterteiles 1 bestehen. 

Die Figur 5 zeigt eine Ansicht des Deckels 2 von unten. 
Zentrisch in der Deckflache 21 des Deckels 2 ist ein 
Dichtzapfen 33 angeordnet, welcher die Ausgusstulle 12 
dichtend zu umgreifen vermag. Von der Mantelwand 20 radial 
nach aussen versetzt umlauft das Garantieband 4 dieselbe. Die 
Verbindung zwischen der Mantelwand 20 und dem Garantieband 4 
erfolgt uber die Stege 41. In dieser Sicht erscheint das 
Kupplungsstuck 27 gleich einem verdunnten Wandbereich. Die 
normale Wandstarke zeigt den Mittelbereich 35, welcher den 
f reigestellten Mantelwandbereich bildet . SelbstverstSndlich 
geht auch hier am Ende der Federelemente der Deckel wieder in 
die voile Wandstarke uber, ledigj.ich der Deutlichkeit halber, 
um die Wandst&rkenxonterschiede zwischen Mantelwand einerseits 
und Federelementen 24 und Kupplungsstuck 26 andererseits zu 
zeigen, ist die aussere Mantelwandlinie nur strichliniert 
gezeigt . 

In den Figuren 6-9 ist eine zweite Variante des 
erf indungsgemassen, zweiteiligen Kuststof fverschlusses 
dargestellt, Auch hier ist wiederum der Unterteil mit 1, der 
Deckel mit 2 und der gesamte Verschluss mit 3 bezeichnet. Fur 
das Garantieband wurde wiederum die Bezugszahl 4 verwendet 
und 41 bedeutet auch hier wieder die Verbindungsstege 41 mit 
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denen das Garantieband in diesem Falle am Unterteil 1 
befestigt ist. 

Das Unterteil 1 gemass der Figur 6 hat auch hier wiederum 
eine kreiszylindrische Mantelwand 10. Fluchtend rait dieser 
Aussenflache der Mantelwand 10 verlauft ein vertikal 
aufgerichteter Materialstreifen 100, der ein Schnappscharnier 
101 umfasst, das einen mittleren Bereich 124 aufweist, 
welcher die Funktion des Federelementes 24 entsprechend der 
vorherigen Ausfxihrung hat. Der Ubergang dieses Federelementes 

124 zum Unterteil 1 beziehungsweise 2U dessen Mantelwand 10 
erfolgt hier iiber ein bogenformig verlaufendes Filmscharnier 

125 • Ein gegengleiches Filmscharnier 126 bildet die 
Trennungslinie zwischen Federelement 124 und dem daran 
anschliessenden Kupplungsstuck 127. Beide Filmscharniere 125 
und 126 sind strichliniert gezeichnet, da sie in dieser 
Ansicht^. kaum erkennbar sind. Auch bei einer solchen 
Ausgestaatiing des Federelementes beziehungsweise des 
Kupp lungs stuckes 124, 127 kame eine Losung ahnlich jener in 
der ersten Ausfvihrungsform gezeigt in Frage. So konnte auch 
hier der Deckel 2 mit einem Aufnahmeschlitz versehen sein, in 
den das Kupplungsstuck 127 einschiebbar ware und wobei eine 
entsprechend geformte Ausnehmung in der Mantelwand vprgesehen 
sein musste, welche dem Verlauf des oberen Filmschamieres 

126 entsprechen wurde. 

Hier wird jedoch eine vollig andere Losung aufgezeigt. Die 
Figur 7 zeigt einen Deckel 2, dessen Mantelwand 20 eine 

- 16 - 



wo 01/04015 PCT/CHOO/003S1 

praktisch viber die gesamte Hohe verlaufende Ausnehmung 120 
aufweiSt. Diese Ausnehmung 120 entspricht in der Grdsse dem 
Macerialstreifen 100, so dass im montierten Zustand der 
Materialstreifen 100 die Ausnehmxing 120 genau f ormschlussig 
abzudecken vernag. Auf ier Unterseite der Deckflache 121 des 
Deckels 2 sind direkt angrenzend an die Offnung 120 vier 
Halterippen 122 angeformt, die zusatzliche Formschlussmittel 
123 aufweisen konnen. Diese Halterippen 123 dienen dazu urn 
zwei entsprechende Halterippen 128 form- und/oder 
kraftschlussig zwischen sich aufzunehmen. 

In der Figur 8 erkennt man deri montierten gesamten Verschluss 
3. Auch dieser Verschluss unterscheidet sich gegen einen 
herkdmmlichen einteiligen Verschluss kaum. Lediglich die 
Trennlinien zwischen Materialstreifen 100 der Mantelwand 20 
im Deckel 2 erstrecken sich weiter nach oben, wobei dies 
praktisch vora, Laien nicht erkannt wird. Auch bei dieser 
Ausfuhrungsvariante kann im -^Gegensatz zu einstiickig 
hergestellten Kunststof fverschlussen das Garantieband nicht 
nur urn rund 180' um den Verschluss herum verlaufen, sondem 
praktisch rtind herum mit lediglich einer Aussparung im 
Bereich des Schamiers. 

Der Unterteil 1 ist in der Figur 9 um gegenuber der Figur 6 
um 90" gedreht nochmals in der Seitenansicht dargestellt. Im 
Gegensatz zur vorher gezeigten Losung wird man bei dieser 
Variants das Federelement und das Kupplungsstuck 124,127 eher 
nicht in der vertikal stehenden Form spritzen, wie dies die 
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Figur 6 zeigt, sondern in der Lage wie dies in der Figur 9 
dargestellt ist. Dies ergibt einerseits. mehr 
Gestaltungsfreiheit und erlaubt auch die Halterippen 128 
anzufozrmen, ohne dass hierzu in der Form Schieber 
erforderlich sind» 

In der zweiten Ausfuhrungsforra gemass den Figuren 6-9 erkennt 
man keine Ausgusstulle. Diese kann jedoch genauso vorhanden 
sein wie bei der vorher genannten Ausfuhrting. Entsprechend 
kann auch im Deckel 2 ein entsprechender Dichtzapfen 
vorhanden sein, Diese Eleraente in der Zeichnung aufzunehmen 
wurde jedoch dieselbe zu stark belasten ohne eigentlich 
zusatzlich Inforraationen zu bieten, Trotzdem wird man diese 
Elemente ebenso vorsehen* Dies schon deshalbi weil diese 
Elemente bei der Montage eine entsprechende Rolle spielen, 

Obwohl^ die beiden Teile des Verschlusses einzeln hergestellt 
werden ^ind nun noch montiert werden mussen, sind si# 
gegenuber bekannten Kunststoffverschlussen ahnlicher Bauart 
wesentlich billiger wegen der enorm erhdhten Produktivitat 
der Herstellung der Einzelteile. Diese Produktivitlit ist, wie 
bereits eingangs erwahnt, Folge der gewahlten Formgebung und 
der Ausgestaltung des Schnappscharnierverschlusses aus zwei 
Teilen. 

In der Figur 10 ist eine herstellungstechnisch optimierte 
Losung eines zweiteiligen Verschlusses 3 in einem zehtrischen 
Vertikalschnitt im Detail dargestellt. Das mindestens eine 
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Federelement 24 ist hier in der Verlcingerung der Mantelwand 
20 des -Deckels 2 verlaufend uber mindestens ein Filmscharnier 
25 angeformt. Das Kupplungsstiick 27 ist hierbei jedoch so 
gestaltet, dass es mindestens einen Teil der Mantelwand 10 
des Unterteiles 1 bildec und mic diesar dank einer 
Zentrierlippe 18 zur exakten Positionierung fluchtend 
zusammenfugbar ist. 

Hier ist zudem am Unterteil 1 Im Innenraum eine etwa radial 
nach aussen gerichtete Rippe als Andruckelement 19 vorhanden. 
Dieses Andruckelement 19 wirkt mit einer Ruckhaltenase 19' 
zusammen, die durch das mindestens eine Fenster 29 am 
Kupplungsstiick 27 greift. Das Andruckmittel 19 verunmoglicht 
ein Herausziehen der Ruckhaltenase 19' aus dem Fenster 29, 
womit eine kraft- und forms chlussige Verbindung zwischen 
Unterteil 1 und Deckel 2 gesichert ist. 

Dem Scharnier gegenuber ist in, der Mantelwand 10 des 
Unterteiles 1 eine Griffmulde 17 eingeformt. 

In den Figuren 11 bis 14 ist eine weitere, bevorzugte 
Aus fuhrungs form dargestellt. Diese Aus fuhrungs form ergibt 
eine besonders kompakte Losung, die auch besonders 
unproblematisch in der Montage ist, weil die beiden Telle in 
jeder beliebigen Winkelposition zueinander senkrecht 
aufeinander zusammensteckbar sind. Dies ergibt eine besonders 
preiswerte Montage, weil eine entsprechend Ausrichtung nicht 
erforderlich ist und die Einzelteile haben keine 
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assymmetrisch vorstehenden Bereiche, die zu einem Verhangen 
fuhren konnen. 

In der Figur 11 ist der Deckel fur sich allein in einem 
diametralen Vertikalschnict dargestellt. Der Deckel hat eine 
zylindrische Mantelwand 20 . mit einem Federelement 204, 
welches als Schnappscharnier ausgestaltet ist. Dieses 
Federelement 204 hat ein Filmscharnier 201, welches die 
gelenkige Verbindung zwischen dem Federelement 204 und der 
Mantelwand 20 des Deckels oder Oberteiles 2 bildet und ein 
zweites unteres Filmscharnier 202, welches die gelenkige 
Verbindung zwischen dem Federelement 204 und dem unten 
anschliessenden Kupplungsistuck 270 bildet. Das Schnapp- 
scharnier 200 wird folglich durch die Elemente 201, 202 und 
204 geformt. In radialer Richtung wird das Schnappscharnier 
200 durch Schlitze 203 begrenzt. Das Kupplungsstiick 270 hat 
eine geschlossene ringformige Gestalt und ist direkt 
fluchtend unter der Mantelwand 20 mit dieser verbunden. Das 
Kupplungsstuck 270 ist hier nicht nur uber das 
Schnappscharnier 200 sondern zusatzlich uber eine Reissnaht 
271 an die erwahnte Mantelwand 20 angeformt. Die Reissnaht 
271 erstreckt sich von der einen seit lichen Begrenzung des 
Schnappschamieres umlaufend zur anderen seitlichen 
Begrenzung 203 des Schnappscharniers 200 und mGndet jeweils 
in die Schlitze 203. Nach Durchtrennung der Reissnaht 271 
hangt das Kupplungsstuck 270 gleich den zuvor beschriebenen 
Losungen nur noch uber das Federelement 204 mit der 
Mantelwand 20 des Oberteiles 2 zusammen. Die Reissnaht kann 
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als durchgehende Dunnstelle gebildet sein oder, wie in der 
Technik bekannt, als Solltrennstelle uber entsprechende 
Stege. In der hier dargestellten Form ist die Reissnaht 271 
als durchgehende Dunnstelle dargestellt. Der untere Rand der 
Mantelwand 2 0 ist durch eine Druckerwulsc 205, die peripher 
umlaufend nach aussen gerichtet vorsteht, gestaltet- Bei der 
Erstbenutzung fuhrt der Druck des Benutzers auf die 
Druckerwulst 205 zur Trennung der Reissnaht 271. An der 
Innenflache des umlaufenden Kupplungsstuckes 270 sind zwei 
nach innen ragende, scharfkantig gebildete RuckhaltevKilste 
206 angeformt, die der formschlussigen Verbindung mit der in 
der Figur 12 dargestellten Ausfiihrungsf orm des Unterteiles 1 
dienen. Auch hier ist der Deckel 2 mit einem Dichtzapfen 33 
versehen, der eine umlaufende Dichtwulst 34 aufweist. 

Der Unterteil 1 hat auch bei dieser Ausfuhrungsform eine 
umlaufende Mantelwand 10, deren oberer Bereich 210 etwa urn 
die Mantel wands tarke nach innen versetzt ist. An diesem 
Bereich 21' sind an der Aussenflache ringformige, umlaufende 
Ruckhaltekerben eingeformt, in die im montierten Zustand des 
Verschlusses die Riickhaltewulste 206 formschlussig 
einschnappen. An der Schulter 212, welche beim Uebergang der 
Mantelwand 10 zum nach innen gesetzten oberen Bereich 210 
gebildet ist, ist hier am Unterteil 1 ein Garantieband 400 
angeformt. Die Anformung kann auch hier als Reissnaht 401 
Oder als Solltrennstelle mittels entsprechender 
durchtrennbarer Brucken gebildet sein. Der obere Rand des 
Garantiebandes 400 ist nach innen vorspringend als 
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Riickhaltelippe 402 geformt. Diese Ruckhaltelippe 402 liegt 
oberhalb der Deckflache 21, die auch -hier durch eine Tulle 12 
durchsetzt ist. Der zuvor beschriebene Dichtzapfen 33 mit 
seiner Dichtwulst 34 kommt im geschlossenen Zustand dichtend 
in den Muniungsbereich der Ausgusstulle 12 zu liegen. Sine 
Ringwand IS an der Unterseite der Deckflache 11 dient der 
Dichtung gegenuber einem Flaschenhals, auf den der Verschluss 
aufgesetzt werden soli. Zur Befestigung auf den Beh^lterhals 
kann ein Gewinde oder, wie hier dargestellt, eine Anzahl von 
Haltenoppen 17 vorgesehen sein. 

IN den Figuren 13 und 14 ist der Verschluss 3 zusammengebaut 
dargestellt. Die eigentliche Verbindung zwischen Unterteil 1 
und Deckel oder Oberteil 2 ist praktisch nicht erkennbar, . 
well dieser Bereich durch das Garantieband 400 vollstandig 
abgedeckt -ist. In der Figur 13 ist die Lasche 403 des' 
Garantiebandes 400 sichtbar, wahrend in der urn 180*> gedrehten 
Position gemass der Figur 14 das Garantieband 400 durchgehend 
verlauft. Die Ruckhaltelippe 402 am Garantieband 400 
Ciberdeckt die Druckerwulst 205, die folglich nicht sichtbar 
ist, Lediglich im Trennbereich der Lasche 403 ist ein kurzer 
Abschnitt der Druckerwulst 205 erkennbar. Die hier 
dargestellte Ausfuhrungsform hat viele Vorteile. Es ist 
herstellungstechnisch und raontagetechnisch die bestherstell- 
bare und bestmontierbare Version. Hinzu kommt eine doppelte 
Garantie, weil vor der Erstoffnung zuerst das Garantieband 
400 entfernt werden muss und anschliessend auch noch die 
Reissnaht 271 durchtrennt werden muss. 
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1 

Unterteil 

2 

Deckel 

3 

Verschluss 

4 

Garantieband 

10 

Mantel wand 

11 

Deckflache 

12 

Ausgusst€ille 

13 

Haltewulst 
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Ausnehmung im Unterteil 

15 

Nocken 

16 

Aufnahmeschl it z 

17 

Haltenoppen 

18 

Zentrierlippe 

19 

Andruckelement 

19' 

Rackhaltenase 

20 

Mantelwand des Deckels 

21 

Deckflache 

22 

Deckeliinterkante 

23 

Schlitze 

24 

Federelemente 

25 

D€innstellen 

26 

Filmscharnier 

27 

Kupplungs s tiick 

28 

scharfkantige Wulst 

29 

Fenster 

33 

Dichtzapfen 
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34 

Dichtwulst 

35 

Mantelwandbereich 

41 

Verbindungsstege 

100 

aufgeschichtete Materialstreifen 

120 

Ausnehmung 

121 

Deckfliche 

122 

Halterippen 

123 

Formschlussmittel 

124 

Bereich als Federelement 

12S 

Pilmscharnier 

126 

Filmscharnier 

127 

Kupplungsstuck 

128 

Halterippen 

200 

Schnappscharnier 

201 

F i Irascharnier 

202 

Filmscharnier 

203 

Schlitze, seitliche Begrenzung 

204 

Federelement 

205 

Druckerwulst 

206 

RCickhaltewCilste 

210 

oberer Bereich der Mantelwand 10 

211 

Riickhal tekerben 

212 

Schulter 

270 

Kuppl ungs s t<ick 

271 

Reissnaht 

400 

GaranCieband 

401 

Reissnaht 

402 

Rackhaltelippe 
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Patentanspriiche 

1, Zweiteiliger Scharnierverschluss (3) bestehend aus einem 
auf einen 3ehalter aufsetzbaren Unterteil (1). xic 
umlaufender Mantelwand (10) und einem damit scharnier- 
beweglich verbindbaren Deckel (2) mit Mantelwand, die je 
far sich gesondert hergestellt sind und zusaramen- 
montierbar sind, wobei ira montierten, geschlossenen 
Zustand die Mantelwande (10,20) mindestens im 
Scharnierbereich beider Scharnierverschlussteile (1/2) 
fluchtend ubereinander stehen, dadurch gekennzeichnet , 
dass die beiden Telle (1,2) durch ein Schnappschamier 
bestehend aus mindestens einem Federelement (24,124,204) 
und mindestens einem Kupplungsstuck (27,127,270) 
miteinander verbindbar sind, wobei im geschlossenen 
Zustand des Verschlusses (3) das mindestens eine Feder- 
element (24,124,204) und das mindestens eine 
Kupplungsstuck (27,127,270) mit der Mantelwand (10,20) 
des Verschlussteiles (1,2), an dem . sie einstuckig 
angeformt sind, mindestens annahemd fluchten. 

i 

2. Zweiteiliger Scharnierverschluss nach Patentanspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , dass der Unterteil (1) 
mindestens eine Ausgusstulle (12) oder -offnung aufweist 
und der Deckel (2) mit einem Dicht element (33) versehen 
ist, welches mit der mindestens einen Ausgusstulle oder 
-offnung dichtend formschlCissig zusammenwirkt . 
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Zweiteiliger Kunststof fverschluss nach Patentanspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass das mindestens eine 
Federelement aus zwei Spannbandern (24) besteht, wobei 
die vom Verschlussteil, an deni sie angespriczt sind, 
abstehenden Enden der Spannbander (24) Ciber das 
Kupplungselement (27) miteinander verbunden sind. 

Zweiteiliger Kunststof fverschluss nach Patentanspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , dass das mindestens eine 
Federelement (124,204) ein Schnappscharnier (101,200) 
umfasst, das von zwei gebogenen sich im Verlauf einander 
annahernden und wieder entfemenden Filmscharnieren 
(125,126,202,204) begrenzt ist, wobei das eine 
Filmscharnier (125,202) die Verbindung zum Verschluss- 
teil (2) bildet, an den das Federelement angespritzt ist 
und das andere Filmscharnier (126,204) die Verbindung 
zum Kupplungselement (127,270) bildet. 

Zweiteiliger Kunststof fverschluss nach Patentanspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Federelement (124), 
welches das Schnappscharnier (101) umfasst, ein 
flexibler Materialstreifen (100) ist, an dem in der 
Veriangerung das Kupplungselement (127) angeformt ist. 
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6, Zweiteiliger Kunststof fverschluss nach Patentanspruch 
51, dadurch gekennzeichnet , dass an einem Verschlussteil 
(1,2) ein konzentrischer urn die Mantel wandstarke zum 
Zentrum versetzter Aufnahmeschlitz (16) vorgesehen ist, 
in dem das fest mit dem anderen Verschlussteil (1,2) 
verbundene Kupplungsteil form- und/oder kraftschlussig 
Auf nahme f indet . 

7. Zweiteiliger Kunststof fverschluss nach Patentanspruch S, 
dadurch gekennzeichnet , dass das Verschlussteil (1,2) 
mit dem Aufnahmeschlitz (16) in der Mantelwand 
mindestens eine Ausnehmung (14) aufweist, die die freie 
Beweglichkeit des mindestens einen Federelementes 
(24 > 124) bei der Offnungs- und Schliessbewegung sichert. 

8, Zweiteiliger Kunststof fverschluss nach Patentanspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass am Kupp lungs element (127) , 
welches einstiickig mit dem einen Verschlussteil (1,2) 
verbunden ist, mindestens eine Rippe (128) vorhanden 
ist, welche mit ebensolchen Rippen (122) am anderen 
Verschlussteil einrastend verbindbar ist, 

9. Zweiteiliger Kunststof fverschluss nach Patentanspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass an jenem Verschlussteil 
(1,2), an dem das mindestens eine Federelement (24,124) 
und das Kupplungselement (27,127) angeordnet sind, auch 
ein Garantieband (4) angespritzt ist. 
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10. Zweiteiliger Kunststof fverschluss nach Patentanspruch' 9, 
dadurch gekennzeichnet , dass das Kupplungselement 
(27,127) und das Garantieband (4) mindestens gleich hoch 
iiber die Mar.zelwandkante des Verschlussceiles (1,2) 
hinausragen, an der sie angeordnet sind. 

11. Zweiteiliger Kunststof fverschluss nach Patentanspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet , dass die umlaufende Mantelwand 
(10,20) am einen Verschlussteil eine Ausnehmung (120) 
aufweist, die in Form und GrSsse mindestens die Gestalt 
des Materialstreifens (100) aufweist, welcher am anderen 
Verschlussteil angespritzt ist. 

12. Zweiteiliger Kunststof fverschluss nach Patentanspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , dass an einem Verschlussteil 
(1,2) ein Garantieband (4) angeordnet ist, das sich bis 
auf den Scharnierb.ereich rund urn den Verschluss (3) 
erstreckt . 

13. Zweiteiliger Kunststof fverschluss nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Garantieband (400) an 
jenem Verschlussteil (1) angeordnet ist, der frei von 
Federelement (204) und Kupplungsstuck (270) ist und 
mindestens annahemd vollstandig umlaufend ist. 
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14. Zweiteiliger Kunststof fverschluss nach Patentanspruch 1, 
dadurch gekermzeichnet , das die beiden Verschlussteile 
(1,2) aus unterschiedlichen Kunststof f material ien 
und/oder unterschiedlichen Farben gespritzt sind. 

15. Zweiteiliger Kunststof fverschluss nach Patentanspruch 
14, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens ein 
Verschlussteil (1,2) aus PET hergestellt ist. 

16. Zweiteiliger Kunststof fverschluss nach Patentanspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , dass das Kupplungs stuck 
(27,127,270) so gestaltet ist, dass as im montierten 
Zustand des Verschlusses (3) einen Teil der Mantelwand 
(10) am Verschlussteil bildet, an der es montierbar ist. 


17. Zweiteiliger Kunststof fverschluss nach Patentanspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass am einen Verschlussteil ein 

^ Andruckelement (19) angeordnet ist, welches das 
Kupplungselement (27,127) am anderen Verschlussteil ira 
montierten Zustand kraftschlussig mit Formschlussmitteln 
(19') des erstgenannten Verschlussteiles zusaramenhalt • 

18. Zweiteiliger Kunststof fverschluss nach Patentanspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Federelement (204) 
zwischen dem Deckel (2) und einem fluchtend an der 
Mantelwand (20) uber eine Reissnaht (271) angeformten, 
ringfdrmigen Kupplungsstuck (27=) angeordnet ist. 
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19. Zweiteiliger Kunststof fverschluss nach patentanspruch 

18, dadurch gekennzeichnet , dass die Mantelwand - (10) im 
oberen Bereich (211) eine um die Mantelwanddicke nach 
innen versetzte Schulter (212) aufweist. 

20. Zweiteiliger Ktmststof fverschluss nach Patentanspruch 

19, dadurch gekennzeichnet., dass das Garantieband (400) 
im Bereich der Schulter (212) uber eine Solltrennnaht 
(401) angeformt ist. 

21- Zweiteiliger Kunststof fverschluss nach den Patent- 
anspruchen 18 und 19/ dadurch gekennzeichnet/ dass der 
obere Bereich (210) der Mantelwand (20) mit 
Ruckhaltekerben (211) versehen ist und das 
Kupplungs stuck (270) mit Ruckhaltewulsten (206) versehen 
ist, die in die Ruckhaltekerben formschlussig passen. 

22. Zweiteiliger Kunststof fverschluss nach Patentanspruch 

20, dadurch gekennzeichnet, dass das Garantieband (400) 
eine Riickhaltelippe (402) aufweist, die einen Teil des 
Deckels (2) formschlussig ubergreift. 

23. Zweiteiliger Kunststof fverschluss nach Patentanspruch 
22, dadurch gekennzeichnet, dass der Deckel (2) eine 
Druckerwulst (205) an der Unterkante der Mantelwand (20) 
aufweist, die von der Ruckhaltelippe (402) formschlussig 
gehalten ist. 
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TWO-PART PliASTIC SNAP HINGE CLOSURE 

The present invention relates to a two-part hinge closure, 
consisting of a lower part, which can be placed on a container and 
has a circumferential casing wall and a cap, which can be 
connected with it by means of a movable hinge and has a casxng 
wall, wherein both parts .are made separately of each other and can 
be assembled together, and wherein furthermore in the assembled, 
closed state the casing walls of both hinge parts extend flush 

above each other. 

Hinge closures made of plastic have been on the market for 
approximately forty years. In the simplest forms, such hinge 
closures made of plastic consist of a lower part and a cap, 
wherein the lower part and the cap are connected as one pxece by 
means of a film hinge. In most cases these are not snap hxnge 
closures. These came on the market in large numbers only 
approximately ten years later. In the meantime the various 
embodiments of plastic closures with snap hinges have practically 
conquered the entire hinge closure field. 

The designs for plastic closures with snap hinges have 
become more and more complicated these days. The production of 
plastic snap hinge closures becomes more and more complex and 
expensive because of the additional integration of a security 
strip The plastic snap hinge closures are single-piece and 
usually are loaded from the direction of the lower part during 
injection molding. The entire material must be pressed from the 
injection location through the lower part, and thereafter via at 
least one film hinge into the cap, and the latter must be loaded. 
If there is a security strip in addition, it is also necessary to 
load it with material via very thin connecting points. This leads 
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to the cycle times for injection molding and closing of such 
plastic parts hardly permitting cycle times below twenty seconds, 
even with the most modern machinery and optimum design of the 
injection molds. Moreover, the respective closures injection- 
molded in the open state entail more problems during ejection. 
Often the security strips, or also the spring elements which cause 
the snap action of the snap hinge, already become damaged durxng 
ejection from the injection mold. 

Two-part plastic closures have also been known for some 
years Here, the productions as two parts has different reasons, 
but they are always connected directly or indirectly with the 
hinge. For example, it has been long known that the sturdiness of 
the hinges of single-piece snap hinge closures is relatively low 
and they tend to tear because of the forces which are introduced 
in a disadvantageous manner into the film hinges. Accordingly, xt 
is proposed in EP-A-0 629 560 to produce the lower part and the 
cap of a snap hinge closure separately and to manufacture a 
separate hinge element, with which the two closure parts can be 
connected with each other, from a rubber-like plastic material. 

US-A-5 381,920 also shows a similar solution, wherein a 
tool box made' of plastic is manufactured from a separate lid and a 
separate lower part, wherein a pure hinge element can be inserted 
into appropriate receivers of both parts and in this way hingedly 

connects the two parts. 

A single-piece plastic closure is known from DE-A-195 17 
102 wherein the spring element of the snap hinge is separately 
made. This permits the production of a closure with a spring 
force of the closure specified by the customer, wherein it is 
simultaneously possible to work with a considerably simpler 
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injection mold permitting higher cycling times. 

True two-part closures corresponding to the preamble of 
claim 1 are known from DE-A-37 03 193, as well as EP-A-0 583 204. 
in both cases these are not snap hinge closures, but only hinge 
closures. The reasons for making these closures in two pieces are 
to be mainly seen in that they are relatively large closures, 
which are intended for long-term use. Accordingly it is 
desirable, for example, that such closures can also be 
disassembled again for cleaning in order to be able to reassemble 
them later in their clean state for continued use. 

in this regard the present invention has a completely 
different object. Longevity is here no longer of interest, but 
instead essentially the cheapest possible production. In the 
course of this it is particularly intended to prevent large 
amounts of plastic material from having to flow over thin places, 

for example film hinges. v.-ir,^o 
This object is attained by the two-part design of the hinge 

closure having the characteristics of claim 1. 

Thanks to the two-part design, the amount of plastic per 
closure part is reduced to approximately half that of a single- 
piece closure. This means that with plastic parts simplified and 
reduced in this way it is possible to operate with much shorter 
cycle times. In particular, cycle times between four and eight 
seconds are possible. Moreover, thanks to the smaller parts it is 
possible to arrange practically twice as many cavities per 
injection mold. The relatively simple and small plastic parts 
make it also possible to operate with so-called tier tools without 
any special outlay, which multiply the capacity as a function of 
the number of tiers. This means that with the same plastic 
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injection molding machine it is practically possible to produce 
approximately three to ten times more two-part plastic hinge 
closures than single-piece snap hinge closures with the customary 
technology. Although such a manufacture demands an additional 
assembly machine, it is known from analogous uses that the 
capacity of such assembly machines is enormously great, so that 
is possible to easily process the production capacity from two 
plastic injection molding machines with one assembly machine and 
with the technology represented here. 

in addition to the purely economic advantages, a plastic 
closure produced in two parts offers still further advantages. 
The lower part and the upper part can of course be designed in 
different colors without problems. Furthermore, the cap and the 
lower part can also be manufactured from different plastic 
miterials. In this way it is possible in P-----^;;^f "'^^f,; 
hinge closure wherein the lower part can be made from PET. It 
therefore possible to offer a snap hinge closure for PET 
containers which is also gas-tight. Up to now it 
possible to produce plastic snap hinge closures from PET for 
reasons of process technology. 

The present trend of continuously falling prices for 
plastic snap hinge closures practically does not permit the 
production of individual tools for small runs. On the other hand, 
customers desire the highest possible degree of customizing. 
These two requirements are completely opposed. However, thanks to 
the present invention this problem can be easily solved. The 
lower part and the cap can be practically combined in the manner 
of a construction kit. Thus it is possible to produce lower parts 
of the same diameter and different knurling, and it is possible 
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without enormous outlay to inject company marks by means of 
interchangeable inserts into the molds for the caps. Added to 
this are the already mentioned different color variations, whxch 
can be combined with each other in unlimited ways. 

Thanks to the geometric arrangement of the snap hinge at 
one of the two closure parts and their special design, it is 
possible for the injection molds to have the required simplicity, 
and the corresponding simple assembly can also take place. 

The present invention also discloses two preferred methods 
for assembling two embodiments in accordance with the invention of 
the subject of the invention. 

Further advantageous embodiments of the subject of the 
. invention ensue from the dependent claims and are explained m the 

following description. 

Embodiments of the subject of the invention are represented 
by way of example in the assembled and unassembled states in the 

attached drawings. 

Fig 1 shows a lower closure part in the unassembled state 
in a lateral view in the direction toward the hinge area, while 

Fig. 2 represent a matching cap with a security strip, also 
in the unassembled state in the same view. In 

Fig 3 the two closure parts in Figs. 1 and 2 are 
represented in the assembled state, wherein the viewing direction 
is the same as with the previously represented individual closure 

parts. ^ X. -; „ 

Fig. 4 shows a view from above on the lower closure part m 

Fig. 1, again in the unassembled state and 

Fig. 5 shows the upper closure part, or the cap, m Fig. 
in a plan view from below. 
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Fig 6 shows the lower part of a second closure variation, 
wherein the spring element and the coupling element are arranged 
in one piece on the lower part, the same as a security strxp. 

Fig. 7 shows the matching cap in the same lateral view as 

the lower part in Fig. 6, and 

Fig. 8 shows the closure with the two closure parts in 
Figs. 6 and 7 in the assembled state. In 

Fig. 9 the lower part in Fig. 6 is represented in a lateral 
view and rotated by 90°, wherein the spring element and the ^ 
coupling element are shown practically pivoted downward by 180 , 
which corresponds to the manufacturing position. 

Fig. 10 represents a center vertical section through an 
assembled two-part closure on an enlarged scale. 

Fig. 11 represents a diametrical vertical section through a 

further embodiment of a cap, and 

Fig. 12 the same section through a lower part matching the 

cap in Fig. 11. 

Fig 13 shows the assembled closure consisting of the lower 
part and the cap in Figs. 11 and 12 in a front view, and in 
Fig. 14, in a rear view. 

The closure in accordance with the invention consists of 
two individual parts which are separately produced. These are, on 
the one hand, the lower part 1 and, on the other hand, the upper 
part or cap 2. Only in the assembled state do these two closure 
parts 1, 2 result in the complete closure 3, as represented m 
Figs 3 8, -13 and 14. For the invention here disclosed, the 
presence of casing walls on the lower part 1, as well as on the 
cap 2, is absolutely necessary in order to obtain a closure whxch 
is simple to assemble, has no protruding elements and also meets 
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all esthetic requirements. Protruding elements are always 
problematical for the entire handling during assembly, as well as 
for packaging the containers with the corresponding closures. 
Added to this is that protruding or strongly snapping elements can 
practically be produced only with appropriate gate valves whxch, 
on the one hand, make the tools complex and increase the cycling 
times. Accordingly, only the security strips of the closures in 
accordance with the invention slightly protrude in respect to the 

casing walls. , ^ ..v. 

It is generally necessary for all embodiments that the 
casing walls of both closure parts be arranged so that they are 
flush above each other in the assembled state, however, thxs does 
not necessarily require that the casing walls extend vertically. 
It is sufficient that the casing walls of both parts are only 
flush with each other in the hinge area in the assembled state. 
This is not required in the remaining areas, so that complete 
freedom of design is maintained. In contrast to plastic closures 
produced in one piece, it is possible without problems by means of 
the technology in accordance with the invention to design closures 
which as a whole have a conical shape. A further general 
characteristic of the two-part closures in accordance with the 
invention lies in that for all practical purposes the basic 
arrangement of the parts constituting the hinge can be arranged in 
an arbitrarily interchanged manner. This means that with 
practically the same embodiment the respective spring elements, or 
the at least one spring element and the at least one coupling 
element, can be arranged either in the lower part 1 or on the cap 
2 and correspondingly the receivers which are engaged by the 
plrts of the coupling element can be attached to the respectively 
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other closure part. Of course, the- same also applies to the 
placement of the security strip. 

Accordingly, one closure element and another closure 
element are often mentioned in the following description in order 
to make the interchangeability of the terms lower part and cap 
clear. 

A first embodiment is represented in Figs. 1 to 5 . The 
lower closure part in Fig. 1 has a cylindrical casing wall 10. 
The lower part 1 of course has fastening means with which the 
lower part 1 can be fastened on a container. These are completely 
conventional means such as, for example, a screw thread arranged 
on the inner wall of the cylindrical casing wall 10, or also 
fastening cams or fastening beads, depending on whether xt xs 
intended to screw or press the lower part 1 on a container. 

on the top, the lower part 1 is closed off by a cover 
surface 11, in which a pouring opening or, as in this case a 
pouring spout 12, is arranged. In the customary way the pouring 
spout is equipped with a circumferential sealing or holding bead 
13. Moreover, recesses 14 can be seen in the lateral view in Fig. 
1 which permit the movable spring elements to be left free. 
These cutouts are inwardly offset toward the center in relation to 
the outer surface of the casing wall 10. The recesses 14 can be 
offset so far toward the interior that openings are created which 
communicate with the interior space of the lower part 1 or, as 
represented here, are still closed off by the casing wall. A cam 
15 placed on the cover surface 11 can furthermore be seen which, 
in the course of the closing process of the assembled closure is 
used as a stop for the cap edge and therefore makes a main hinge 
between the lower part 1 and the cap 2 superfluous. 
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A cap 2 matching the lower part in Fig. 1 is shown in Fig. 
2 in this embodiment a security strip 4 has been applied by 
injection molding to the cap 2. The cap 2 has a cover surface 21, 
which is adjoined by a circumferential casing wall 20. In the 
example here represented this casing wall 20 extends vertically xn 
respect to the cover surface 21. However, as already mentioned, 
the casing wall could also extend inclined in respect to the cover 
surface 21, so that the entire cap has a conical shape. Of course 
this would require a corresponding shape of the lower part 1 and 
its casing walls 10. The security strip 4 is arranged on the 
lower edge 22 of the cap 2 via strips 41 which act as 
predetermined breaking points. Slits 23 can be seen, whxch are 
oriented upward from the lower cap edge and leave the spring 
elements 24 free, which are connected in one piece with the cap 2. 
The transition of the spring elements 24 to the casing wall 20 
takes place via film hinges or thin places 25, which here extend 
obliquely. on their lower end the two spring elements 24 are 
connected with each other via a bridge-like coupling element 27. 
The transition from the coupling element 27 to the two spring 
elements 24 can also take place via film hinges 26. 

Actually, the spring elements 24 are merely parts which 
transmit tensile forces, wherein the tensile forces result m an 
elastic bending deformation of adjoining areas of the casing walls 

^°'lt can be practical for later assembly to extend the 
coupling element 27 exactly as far downward over the lower cap 
edge 22 as the lower edge of the security strip 4, so that a 
circumferential support surface is created for all practical 
purposes, which is particularly advantageous for later handling. 
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such components do not get hung up in assembly devices with shaker 
conveyors in particular. Two different fastening means are 
represented on the coupling element 27, which can be used 
alternatively or together. For one, a hook-shaped, outwardly 
directed sharp-edged bead 28 is shown on the lower edge, which can 
act together with a corresponding groove on the inside of the 
casing wall 10 of the lower part 1. Then again, windows 29 are 
represented, which can be engaged interlockingly and/or m a 
frictionally connected manner by cams on the inside of the casing 
wall 10 of the lower part 1. 

A casing wall area 35 which is left free remains between 
the two spring elements 24 and acts together with the cam 15 on 
the lower part 1. This casing wall area 35, which is left free, 
acts as a one-armed spring lever, which rests against the 
mentioned cam 15 . In the completely open state these two elements 
are not in engagement with each other, instead, they only come 
into contact with each other during closing and then provide a 
corresponding restoring force, such as is customary with snap 

hinges . _ 

AS can be clearly seen in Fig. 3, such a two-part closure 

provides an esthetically perfect solution which hardly shows that 
this is not a single-piece closure. 

AS already mentioned. Fig. 4 shows the lower closure part 
in a view from above. Here the cover surface 11 with the pouring 
spout 12 arranged in the center can be clearly seen. This view is 
used in particular to show the arrangements of the cutouts, or 
openings, into which the coupling element 27, or the spring 
elements 24, can be pushed. In a radially outward extending 
direction from the spout 12 arranged in a centered manner, it is 
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possible to first distinguish the cam 15, which is used as a stop 
for the cap edge during the opening, or closing, operation, after 
which an elongated receiving slit 16 can be distinguished, which 
is arranged further outward and extends concentrically in relation 
to the outer wall. This receiving slit extends through the cover 
surface 11 and can also be arranged to extend as a depression 
partially in the inner wall of the lower part 1. The receiving 
slit 16 communicates with the two laterally arranged recesses 14, 
in which the spring elements 24, in this case two strap retainers, 
come to rest in the assembled state. The required free mobility 
of the spring elements 24 is provided thanks to the adaptation of 
the shape of these recesses 14. The casing wall 10 of the lower 
part 1 remains standing between the two recesses 14. 

Fig 5 shows a plan view of the cap 2 from below. A 
sealing plug 33 is arranged centered in the cover surface 21 of 
the cap 2, which can extend sealingly around the pouring spout 12. 
The security strip 4 extends around the casing wall 20, offset 
radially outward from it. The connection between the casing wall 
20 and the security strip 4 is provided via webs 41. In this view 
the coupling element 27 appears to be like a thinned wall area. 
The normal wall thickness shows the center area 35, which 
constitutes the casing wall area left free. Here, too, the cap 
again makes a transition into full wall strength at the end of the 
spring elements, of course, the outer casing wall line is only 
shown in dashed lines for clarity in order to show the differences 
in wall thickness between the casing wall on the one hand and the 
spring elements 24 and the coupling element 26 on the other hand. 

A second variation of the two-part plastic closure m 
accordance with the invention is represented in Figs. 6 to 9 . 
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Here, too, the lower part has been identified by 1, the cap by 2 
and the entire closure by 3. The reference numeral 4 has again 
been selected for the security strip, and 41 also means the 
connecting webs 41 here, with which the security strip is 
fastened, in this case on the lower part 1. 

The lower part 1 in Fig. 6 here again has a circular- 
cylindrical casing wall 10. A vertically raised material strip 
100 extends flush with this outer surface of the casing wall and 
comprises a snap hinge 103 having a center area 124, which has a 
function corresponding to the spring element 24 in the previous 
embodiment. Here, the transition of this spring element 124 to 
the lower part 1, or to the casing wall 10 of the latter, takes 
place via a film hinge 125 extending in an arc. A diametrically 
opposed film hinge 126 constitutes the line of separation between 
the spring element 124 and the coupling element 127 following xt . 
Both film hinges 125 and 126 are shown in dashed lines, since they 
can hardly be seen in this view. A solution similar to the one 
represented in the first exemplary embodiment could also be used 
with such a design of the spring element, or the coupling element 
124 127 It would be possible here, too, to provide the cap 2 
with a receiving slit, into which the coupling element 127 could 
be pushed and wherein a correspondingly shaped recess xn the 
casing wall would have to be provided, which would correspond to 
the course of the upper film hinge 126. 

But a completely different solution is shown here. Fig. 7 
shows a cap 2, whose casing wall 20 has a recess 120, which 
extends over practically the entire height. In its size, thxs 
recess 120 ' corresponds to the material strip 100, so that in the 
assembled state the material strip 100 can cover the recess 120 
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exactly in an interlocking manner. On the underside of the cover 
surface 121 of the cap 2, four support ribs 122, which can have 
additional interlocking means 123, are formed directly bordering 
the opening 120. These support ribs 123 are used for receiving 
two corresponding support ribs 128 between each other in an 
interlocking or frictionally connected manner. 

The assembled entire closure 3 can be seen in Fig. 8. This 
closure also hardly differs from a conventional single-piece 
closure Only the separating lines between the material strip 100 
of the casing wall 20 in the cap 2 extend further upward which, 
for all practical purposes, cannot be detected by a layman. In 
connection with this embodiment variation and in contrast to 
plastic closures produced in one piece, the security strip can 
also extend not only by approximately 180° around the closure, but 
for all practical purposes entirely around it, with only a cutout 

in the area of the hinge. 

The lower part 1 is again represented in a lateral view, 
but rotated by 90° in respect to Fig. 6. In contrast to the 
previously represented solution, with this variation the spring 
element and the coupling element 124, 127 would not be injected in 
the vertically extending position as shown in Fig. 6, but in a 
position as represented in Fig. 9. For one, this provides greater 
freedom of design and also makes it possible to form the support 
ribs 128 without the necessity of having gate valves in the mold. 

In the second embodiment in accordance with Figs. 6 to 9 no 

w ^^^ri Hr^w^^v^a■r it can be provided the same 
pouring spout can be seen. However, ic can ^ 

as in the previously mentioned embodiment. Accordingly, a 

corresponding sealing plug can also be provided in the cap 2 . 

However, to include these elements in the drawing would clutter it 
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up too much without offering any additional information. But 
these elements will be provided in spite of this. This in 
particular, because these elements play a corresponding part 

during assembly. 

Although the two parts of the closure are individually 
produced and now must be assembled, in comparison to known plastic 
closures of similar construction they are considerably cheaper on 
account of the enormously increased productivity when 
manufacturing the individual parts. As already mentioned at the 
outset, this productivity is the result of the selected shape and 
the design of the snap hinge closure from two parts. 

A solution for a two-part closure 3 which has been 
optimized in respect to production techniques, is represented in 
Fig 10 in detail in a centered vertical section. Here, the at 
least one spring element 24 has been attached, running in the 
extension of the casing wall 20 of the cap 2, by means of at least 
one film hinge 25. But in this case the coupling element 27 has 
been designed in such a way that it constitutes at least one part 
of the casing wall 10 of the lower part 1 and, thanks to a 
centering lip 18 for exact positioning, can be put flush together 
with it. 

Moreover, a rib, which is oriented approximately radially 
outward, is provided there as a pressing element 19 in the 
interior chamber of the lower element 1. This pressing element 19 
works together with a retaining projection 19', which extends 
through at least one window 29 on the coupling element 27. The 
pressing element 19 makes it impossible to pull the retaining 
projections 19' out of the window 29, so that a frictionally 
connected and interlocking connection between the lower part 1 and 
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the cap 2 is assured. 

A recessed grip 17 has been formed in the casing wall 10 of 

the lower part 10 opposite the hinge. 

A further preferred embodiment is represented in Figs. 11 
to 14. This embodiment results in a particularly compact 
solution, which is also particularly unproblematic in regard to 
assembly, because the two parts can be plugged vertically together 
in any arbitrary angle position. This results in a particularly 
cost-effective assembly, because an appropriate alignment xs not 
necessary and the individual parts have no asymetrically 
projecting parts which could lead to a hang-up. 

The cap by itself is represented in Fig. 11 in a 
diametrical vertical section. The cap has a cylindrical casing 
wall 20 with a spring element 204 designed as a snap hinge. This 
snap hinge 204 has a film hinge 201, which constitutes the 
articulated connection between the spring element 204 and the 
casing wall 20 of the cap or upper part 2, and a second, lower 
film hinge 202, which constitutes the articulated connection 
between the spring element 204 and the coupling element 207 
adjoining it on the bottom. Accordingly, the snap hinge 200 is 
constituted by the elements 201, 202- and 204. The snap hinge 200 
is bordered in the radial direction by slits 203. The coupling 
element 270 has a closed ring-shaped form and is connected 
directly flush under the casing wall 20 with the latter. Here, 
the coupling element 270 is formed on the said casing wall 20 not 
only by means of the snap hinge 200, but also additionally by a 
tear seam 217. The tear seam 217 extends from the one lateral 
border of the snap hinge, extending around it, to the other 
lateral border 203 of the snap hinge 200 and terminates in the 
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respective slits 203. After cutting the tear seam 217, the 
coupling element 270 is only connected with the casing wall 20 of 
the upper part 2 by the spring element 204, the same as in the 
previously described solutions. The tear seam can be embodied as 
a continuous thin place or, as known in technology, as a 
predetermined separating place by means of appropriate webs. In 
the form represented here, the tear seam 271 is represented as a 
continuous thin place. The lower edge of the casing wall 20 n.s 
formed by a pressure bead 205, which projects in an outward 
direction peripherally circulating. At the first use, the 
pressure by the user on the pressure bead 205 leads to the 
severing of the tear seam 271. Two inward projecting retaining 
beads 206 designed with sharp edges are formed on the inner 
surface of the circumferential coupling element 270, which are 
used for the interlocking connection with the embodiment of the 
lower part 1 represented in Fig. 12. Here, too, the cap 2 is 
provided with a sealing plug 33, which has a circumferential 

sealing bead 34 . 

in this embodiment the lower part 1 also has a 
circumferential casing wall 10, whose upper area 210 has been 
offset toward the interior by approximately the casing wall 
thickness. Ring-shaped circumferential retaining notches have 
been formed on the exterior surface of this area 21', into which 
the retaining beads 206 snap in an interlocking manner in the 
assembled state of the closure. A security strip 400 has here 
been formed on the shoulder 212 formed in the transition area of 
the casing wall 10 to the inwardly offset upper area 210. Here, 
too, the attachment can be embodied as a tear seam 401 or as a 
predetermined breaking point by means of appropriate bridges. 
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which can be cut. The upper edge of the security strip 400 is 
formed, projecting toward the interior, as a retaining lip 402. 
This retaining lip 402 is located above the cover surface 21, 
through which a spout 12 extends here, too. In the closed state, 
the sealing bead 34 of the previously described sealing plug 33 
comes to rest sealingly in the mouth area of the pouring spout 12. 
An annular wall 16 on the underside of the cover surface 11 is 
used as a seal against the bottle neck on which the closure is to 
be placed. A screw thread or, as represented here, a number of 
holding nubs 17, can be provided for fastening on the container 

The closure 3 is represented assembled in Figs. 13 and 14. 
The actual connection between the lower part 1 and the cap, or 
upper part 2, is practically not visible, because this area xs 
completely covered by the security strip 400. The tongue 403 of 
the security strip 400 is visible in Fig. 13, while in the 
position in accordance with Fig. 14, rotated by 180% the security 
strip 400 extends continuously. The retaining lip 402 on the 
security strip 400 covers the pressure bead 205, which therefore 
is not visible. Only a short section of the pressure bead 205 can 
be seen in the separation area of the tongue 403. The embodiment 
represented here has many advantages. In regard to production 
technology and assembly technology it is the version which can be 
produced best and assembled best. Added to this is a double 
security, because it is necessary prior to the first opening to 
remove the security strip 400 first, and thereafter also to the 
sever the tear seam 271. 
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T.ist: of Pg^feren r-f^ Numerals 


1 

Lower part 

2 

Cap 

3 

Closure 

4 

Security strip 

10 

Casing wall 

11 

Cover surface 

12 

Pouring spout 

13 

Retaining bead 

14 

Recess in the lower part 

15 

Cam 

16 

Receiving slit 

17 

Holding nubs 

18 

Centering lip 

19 

Pressing element 

19 ' 

Retaining projection 

20 

Casing wall of the cap 

21 

Cover surface 

22 

Lower cap edge 

23 

Slits 

24 

Spring elements 

25 

Thin places 

26 

Film hinge 

27 

Coupling element 

28 

Sharp -edged bead 

29 

Window 

33 

Sealing peg 
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34 Sealing bead 

3 5 Casing wall area 

41 Connecting webs 

100 Stacked material strips 

120 Recess 

121 Cover surface 

122 Support ribs 

12 3 Interlocking means 

124 Area as a spring element 

125 Film hinge 

126 Film hinge 

12 7 Coupling element 
12 8 Support ribs 
2 00 Snap hinge' 

201 Film hinge 

202 Film hinge 

203 Slits, lateral border 
2 04 Spring element 

2 05 Pressure bead 
2 06 Retaining beads 

210 Upper area of the wall area 

211 Retaining notches 

212 Shoulder 

2 70 Coupling element 
2 71 Tear seam 

400 Security strip 

401 Tear seam 

4 02 Retaining lip 
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List of Reference Numerals 

1 Lower part 

2 Cap 

3 Closure 

4 Security strip 

10 Casing wall 

1 1 Cover surface 

12 Pouring spout 

13 Retaining bead 

14 Recess in the lower part 

15 Cam 

16 Receiving slit 

17 Holding nubs 

18 Centering lip 

19 Pressing element 
19' Retaining projection 

20 Casing wall of the cap 

21 Cover surface 

21 
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22 Lower cap edge 

23 Slits 

24 Spring elements 

25 Thin places 

26 Film hinge 

27 Coupling element 

28 Sharp-edged bead 

29 Window 

33 Sealing peg 

34 Sealing bead 

35 Casing wall area 
4 1 Connecting webs 

100 Stacked material strips 

120 Recess 

121 Cover surface 

122 Support ribs 

123 Interlocking means 

124 Area as a spring element 

125 Film hinge 
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126 Film hinge 

127 Coupling element 

128 Support ribs 

200 Snap hinge 

201 Film hinge 

202 Film hinge 

203 Slits, lateral border 

204 Spring element 

205 Pressure bead 

206 Retaining beads 

210 Upper area of the wall area 10 

211 Retaining notches 

212 Shoulder 

270 Coupling element 

271 Tear seam 

400 Security strip 

401 Tear seam 

402 Retaining lip 
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